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モード説明

電気手術器

ZERUK-W
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[ モノポーラカットモード]
前機種SHAPPER Aiとの比較

[ モノポーラコアグモード]

White

●ノーマル
Level1～4まで設定変更可能。
一般的な凝固モードです。Shapper AiやBM2のノーマル1をご使用の場合は、ZERUKのNormal
Level4が同等モードです。

●ホワイト
Level1～5まで設定変更可能。
低い出力電圧で放電を抑え、組織を炭化させず凝固します。
Levelをあげると、凝固スピードが上がります。

●スプレー
Level1,2と設定変更可能。
出力電圧を高くし放電による広範囲な組織凝固を行うモードです。
Levelがあがると凝固範囲が広くなります。
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●マイクロ
Level1,2で設定変更可能。
微細な血管のバイポーラ凝固を行うモードです。Level2はLevel1より高い組織抵抗でも出力を
維持するため凝固スピードが上がります。

●ノーマル
Level1,2で設定変更可能。
一般的なバイポーラ凝固を行うモードです。Levelが上がると凝固スピードが早くなります。

●クランプ
Level1～8で設定変更可能。
専用のバイポーラデバイス「バイセップ」を使用して血管や周囲組織を熱融合させてシーリングする
モードです。シーリングが完了すると自動的に出力は停止します。Levelにより出力値が異なります。

[ バイポーラコアグモード]

[ バイポーラカットモード]

●バイカット
バイポーラ出力でのカットモードで対極板は必要ありません。バイポーラピンセットやラパロ用バ
イポーラデバイスで組織切開を行います。

●モノカット
モノポーラ出力でのカットモードで対極板が必要です。バイポーラピンセットやラパロ用バイポー
ラデバイスでモノポーラ出力にて組織切開を行います。
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